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EMS行业智能化库存管理未来趋势

时至今日，国内SMT工厂在智能制造领域已取处了长足进步，SMT生产线的自动化程度及信息

化程度均达到了国际先进水平。但在SMT仓库管理领域，则一直是信息化发展超前于自动化发展，

我们有成熟的ERP系统，MES系统以及WMS系统，但这些先进的软件系统大多数仍是配套传统货架存

储及人工作业。库存周转率低，响应速度慢，生产准备周期长，无法应付快速变化的生产节奏，导

致不能快速交货是现有库存管理面对的共同问题。

电子信息技术日新月异，柔性生产，多品种小批量，定制化生产将成为未来的趋势是行业的共

识，将信息化与自动化以及万物互联成为现实是实现智能制造的必然之路。未来能在行业保持领先

优势的EMS企业，必然是能够在智能制造方面持续投入的公司，全流程软件与硬件高度集成，是未

来一流工厂的必经之路。
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PART    01

公司简介



公司简介
COMPANY 

PROFILE
智库（SmartWarehouse），专注SMT智能仓库，致力于帮助

电子制造企业提高物流仓储效率和效能。为企业提供智能仓储管理

软件和高端仓储装备及配套服务，是一家集软件开发、设备研发、

生产、销售、服务为一体的技术型企业。

公司产品已在记忆科技、AMD半导体、小米、仁宝、欣旺达、

星宇股份等多家SMT企业的智能制造项目中成功实施应用。



智库组织架构
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展厅展厅

广州智库
广州黄埔经济开发区东区东众路42号1栋1F

东莞智库
东莞东城莞长路华科城1栋1-2F



核心价值观&使命&愿景

坚持“利他心”的核心价值观！
创新进取，追求卓越;
合作共赢，信誉至上！
如何利益我们的客户、合作伙伴
如何利益整个行业的发展
是所有智库人为之奋斗的目标！



PART    02

产品介绍

SMT智能仓储
立体解决方案



智能仓储系统构架



1 2 3 4
线边“主仓”

中央仓按工单发料到车间线
边“主仓”-智能仓

返仓料管理

按最小包装发出的物料，散
料无需返主仓

NPI物料管理

NPI物料存入智能仓

在线仓

插入SMT线中并和贴片机组网
彻底防错



智库高柔性智能仓储解决方案

在
线
仓



产品介绍

天将
智能存储系统
线边仓&主仓



智库智能料仓的特点

高效率

货找人 防错料

信息化

大容量
性价比

高高柔性

智库团队从实际应用出发，结合物料包装特征，深挖客户痛点

做接地气、利于大规模应用的产品。



智库智能电子料仓



关注用户体验，全新创新设计解决行业痛点



积木式结构高柔性、多层并行旋转高效率



高效存取，省人增效；封闭管理，主动防呆



模块化自由组合，实现高柔性定制化需求



高性价比 投资更柔性



防错 安全 信息化 开放



仓库可视化、信息化管理

机器叫料

1、无缝对接WMS等系统，实时信息共享；

2、高效智能，仓位地址自动绑定；

3、可通过MES叫料，快速简捷地为SMT生产线做好准备。



在线仓

产品介绍



拥挤的产线，可能“容不下”高效的线边仓

近些年，场地成本越来越高，很多SMT工厂的产线也变得越来越
拥挤。两条生产线的中间通道放不下线边仓，放在线头或线尾又
不够便捷！怎么办？



是否有适配双面供料贴片机的解决方案？

主流贴片机均为双面操作，两边供料，线边仓放
置于两条线中间，取放料不是太方便。
是否有两面进出料，更好匹配线体的解方案？



设计灵感来自中国奇迹之一：轻轨楼中过

通过不断的思考和探索

智库团队从“网红轻轨穿越大楼”中找到灵感

结合产品自身优势，开发出“双面进出料”的在线仓解决方案



智库专利：“在线仓”解决方案

在线仓
解决方案



又一个全球首创：在线式智能电子料仓 升级款

13寸料盘

7寸料盘

锡膏、钢网Tary盘等

传送轨道
双轨（“1”“4”固定，

“2”“3” 调宽）

机身颜色可定制



全面管控主料、辅料，车间更加整洁有序

钢网

管装IC

Tray IC



在线仓储关键参数

机型 Online MIXER

容量（盘） 7‘8mm  360盘
13’12-32mm  60盘

平均速度 约5秒/盘

设备尺寸（mm） 1600*1546*2000

重量（KG） 1000

轨道 双轨

层数 标准3层（可定制）

功能 在线仓



在线仓储轨道参数

轨道基准 双轨和单轨（上图）

对应 基板尺寸 双轨模式: Min. 50 × 50 mm ～ Max. 510 × 300 mm
单轨模式: Min. 50 × 50 mm ～ Max. 510 × 590 mm

对应 基板厚度 0.3 ～ 8.0 mm

对应 基板重量 1.5 kg 以下(实装后的状态，包括载体重量)

流向 左→右，左←右

基板传送高度 900±50  mm

双轨模式 单轨模式



解决场地受限置于线中

完美匹配主流SMT线：
双边操作，两面供料两面操作

完美对接单/双轨贴片机，1、4轨
固定，2、3轨可调，多个停板位。双轨运行

单盘取料，状态清晰，彻底防错。彻底防错

智库
在线仓
智库

在线仓

智库“在线仓”的优势



节省空间，两边取料，减少人员走动距离

把线边仓移到线中，节省空间，不影响
物流通道。

智能电子料仓，置于线中，两边取料，人、
机、物料更近，减少人员走动距离。



与设备联机，单盘预警，彻底防错

智能电子料仓和贴片设备联机，实现机器叫
料，适时适量地供应物料。

双边供料，单盘预警，避免混料，彻底
防止错料。



在线物料，直接退仓，简化流程，节省人员

在线物料下线后，直接退入在线仓，简化流程，节省产线物
料员。



旋转式基因，进化独一无二的产品

以旋转式、模块化的基因优势，进化出可在线、双
面进出物料的独有功能，和SMT线完美融合。



新型物流技术流程说明：主仓+线边仓+在线仓

来料检验
贴RID

扫描RID
设备自动
分配储位
或指定储
位入库

以JIT方式将所有工单
次日24小时或自定义
时间内各线所需物料调
拨给对应在线仓

物料入库

物料出库

以JIT方式，按生产计
划将次日24小时或自
定义时间内所有待转机

型首盘料
调拨给线边仓

线边仓线边仓
待转线

首盘料
上料区
首盘料
上料区

33

11 22

44 55

66
在线仓在线仓

贴片机贴片机

次日，先
调拨计算
把在线仓
中所存物
料减除后
再计算调
拨数量，
无关物料
退回主仓

各SMT
下线物
料点数
后退回
在线仓

77

88

充分利用ERP、MES、
WMS的核心价值，全
面提高仓储物流的运
营效能.



合作开放，完美融合！

SMT线边仓

智库积木式设计理念，
可满足多种场景的柔性需求。
同时，产品开放合作，完美融合第三方的软件及设备！

SMT主仓机群 SMT在线仓



智库|智能仓储效能主要体现

85%

减少呆滞料产生
解决返仓料、散料、NPI
物料的管理痛点

50%

缩短换线时间
通过系统预警，减少因缺料
造成的停线等待和清线时间。

95%

实时信息共享
通过智能仓储的数据，让ERP

理论数据和实际数据实时同步，
保持高度一致。

90%

降低盘点成本
智能仓储的应用，物料状况可
实时更新，大幅减少因大小盘

点造成的浪费。

85%

提高仓储高柔性分区管理
积木式和模块化设计，更有利于物料
分客户、分机型、跨楼层分区管理

40%
简化流程，提高仓储效能
通过简化流程，提高物流周转效率，
减人增效



仓库面积利用率和效率大幅提升；

前置时间（LT）缩短，可大幅缩短物料出入库作业时间和人工作业;

仪表盘功能，实现全面“E化”及透明化管理WMS提供多种可自定义的实时仓库管理数据图表，为管理决策提供实时准

确的一手数据资料;

全面实现STS（信息系统无缝对接），完美解决ERP所欠缺的执行层面的管控，大幅降低人员配置、实现无纸化作业；

提升公司形象，打造高效率、低成本、高质量的现代化、智能化的一流工厂；

仓库备料前置期缩短（缩短备料时间60%以上）；

从人找货改善为货到人，大幅减少人工走动及搬运作业，降低员工体力劳动负荷，提高仓库人员工作环境舒适度；

封闭式管理作业，避免人为错拿错放违规作业，主动防错，目标实现0错料事故，降低质量过失成本。

打造高效 低耗 高质的现代化和智能化的工厂

45%75% 75%

减少75%的无价值工时 减少45%的发料过程找料时间提高75%的返仓清点效率



智能仓储方案可量化收益

*改善项目 统计数据

缩短制造周期 平均降低： 20  % 

降低库存 平均降低： 30 % 

减少在制品 平均降低： 30 % 

降低或排除转化的文字工作 平均降低： 80 % 

降低质量过失 平均降低： 30 % 

减少书面统计和记录工作量 平均降低： 50 % 

减少试产适应时间 平均降低： 20 % 

降低人员配置 平均降低： 20 %  

提升整体综合实效 平均降低： 30 % 

提高数据完整性 平均降低： 80 % 



智能仓储方案不可量化收益

 公司形象提升，智能化工厂，提升客户信心；

 物料准确度提高，产品一致性提高，确保品质；

 降低停线次数，提高员工积极性，间接提高生产效率；

 管理提升，生产及物料管理简单化；

 减少安全隐患，减少物料堆积，降低安全隐患；

 实时大数据，实时、完整、准确提供整仓数据；

机会总是留给有充分准备的人，未来总是属于有超前规划的企业。罗马不是一天建成的，从传统工厂到

智能化工厂是需要一个逐步进化的过程，是企业结合自身需求不断探索、实践的过程。提升仓储智能化水平，

补足企业整体智能制造短板，可以确保企业在SMT行业处于一流水平，打造世界级的SMT示范工厂。
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售后服务



超低运行故障和快速排障的“基因”设计

独特
设计



全方位的技术支援和服务

 智库公司对售前售后服务都特别重视，从设备选型、性能、配置、技术、使
用和售后服务提供全方位的支援。

 在东莞、深圳和苏州均建有培训及服务中心。

智库团队将一如既往的为客户开展更多的合作并提供更
全面更优质的服务！

东莞

苏州

深圳
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成长和收获



多项发明、实用新型及外观专利

多项发明专利、实用新型专利及外观专利



软件著作权&认证

智能料仓管理系统 空中智能配送系统 欧盟NB/UDEM CESGS RoHS2.0(2015/863/EU)



公司通过ISO9001:2015质量管理体系认证



客户案例

公司产品已在小米、AMD半导体、记忆科技、仁宝、欣旺达、
星宇股份等多家企业的智能制造项目中成功实施应用。



客户现场

线边仓线边仓

主仓+线边仓主仓+线边仓

主仓+线边仓主仓+线边仓

主仓+线边仓主仓+线边仓

EMS客户 汽车电子客户



智库，秉承“创新进取 ，追求卓越”的精神，不
断深挖客户需求，通过技术创新和科学有效的管理体系，
为客户提供高质量的产品和完善的服务！



谢谢您的聆听！

感谢！



东莞智库信息技术有限公司
Dongguan smart warehouse information Technology  Co., Ltd.
地址：东莞市东城莞长路华科城A1栋1楼
Add: 1F,A1 Building,Hua Ke Cheng,Guanchang Road,Dongcheng 
District, Dongguan       电话(Tel) : 400-0-156881
Http:www.smart-warehouse.cn

欢迎垂询！



扫码关注，了解更多资讯！

www.smart-warehouse.cn 公 众 号


